附件1                                           高校类
宁波市领军和拔尖人才工程培养人员
中期考核登记表
	培养人选:
	刘文

	培养层次：
	第三层次

	工作单位:
	浙江大学宁波理工学院

	填表日期:
	2014年10月 8日


宁波市人力资源和社会保障局
2014年8月
一、人选基本情况

	姓    名
	刘文
	性    别
	男

	出生年月
	1978.3
	党    派
	中共党员

	工作单位
	浙江大学宁波理工学院
	技术职称
	副教授

	行政职务
	
	学历学位
	博士研究生

	从事专业
	机械制造设计及其自动化
	联系电话
	0574-88130078

	手    机
	18057486600
	电子邮箱
	davynjtu@126.com


二、培养人员在考核期内的工作总结（限600字以内）
	本人自2012年4月至今，主要围绕管材内高压成形技术进行相应的基础理论和产业化应用研究。先后主持2012年宁波市重大工业攻关课题1项，2013年通过浙江省成果竞拍实现柔性内高压关键技术的成果转化（400万元），先后为Geely、BYD、BMW、长城、路虎、福特等汽车开发发动机消音管、汽车后桥纵臂、扭转梁、排气管等异形管件。开发的镦胀复合内高压、变锁模力成形技术、变轴线补料技术、基于补料贡献率的内高压成形工艺优化系统等，为内高压技术的产业化和技术延伸提供了研究和应用借鉴。围绕该技术先后主持市级课题2项、企业横向课题11项，完成科研经费约600万元，并成果实现了科研技术的产业化，应用该技术实现零件年产值约5000万元，并极大提升了企业的技术竞争力。在考核期内，申请国家发明专利近15项，已授权7项，培养研究生4名，联合培养博士生1名。

围绕机器换人，以本人为技术带头人，先后为企业进行非标自动化设备的设计与开发，开发的PE球阀已突破多项技术，实现了球阀的全自动柔性装配、热熔对接、气密性检测和自动包装，在宁波市球阀行业已逐步推广应用。该技术为企业提高了生产效率，降低了人工成本，更重要的是实现了产品装配的质量一致性和操作规范化，提升了企业的技术品质和市场竞争力。
在此期间，先后参加2次国际会议交流，拓宽了视野。2013年获丽水市绿谷精英创新创业项目，本人为技术带头人，成为丽水市汽配行业学会专家和机器换人专家组成员。




三、培养人选在培养期内的主要业绩列表简述

	3.1承担的主要科研项目、基金项目情况（如承担项目较多，可按序加页）

	考核期内共承担科研项目 14项，其中：国家级 0项，省部级 1项，市级2项,其他项目 11项

	项目1
	项目类别
	重大科技专项
	项目编号
	1143457B302
	起始年度
	2012

	
	下达部门
	宁波市科技局
	项目经费
	    60 万元
	终止年度
	2014

	
	项目或课题名称
	汽车尾气循环处理系统等内高压成型技术产品开发及产业化

	
	责任承担
	□ 课题负责 □ 独立承担 ■ 主要承担  □ 一般参加，排名： 2/10

	
	项目性质
	□ 基础研究     ■  应用基础研究       □ 应用研究

	
	项目或课题评价
（未通过验收或鉴定项目不需填写）
	□ 国际先进水平   □ 国内先进水平

□ 填补国内空白   □ 其他(        )

	
	培养人员在项目或课题中所承提的主要工作和主要贡献（200字以内）：
本人为课题理论和应用研究主负责人，主要完成柔性内高压成形关键技术的开发，包括柔性内高压成形装备的开发、基于补料贡献率的内高压成形工艺优化算法、变轴线补料技术、变锁模力成形技术，先后申请国家发明专利11项，并通过成果竞拍实现成果转化，目前已实现年产值3000万元。
本人主要工作：项目主负责，基础理论的研究和设备的开发，指导研究生进行优化算法和工艺分析。

主要贡献：首次提出基于补料贡献率的内高压成形工艺优化算法；开发出变锁模力的内高压成形装备。培养研究生3名。

	项目2
	项目类别
	企业自选项目
	项目编号
	1143457B103
	起始年度
	2012

	
	下达部门
	宁波市科技局
	项目经费
	     20万元
	终止年度
	2012

	
	项目或课题名称
	铝线上引盘卷生产质量问题分析及工艺优化研究

	
	责任承担
	■ 课题负责 □ 独立承担 □ 主要承担  □ 一般参加，排名：1/4

	
	项目性质
	□ 基础研究     □ 应用基础研究       ■ 应用研究

	
	项目或课题评价
（未通过验收或鉴定项目不需填写）
	□ 国际先进水平   □ 国内先进水平

□ 填补国内空白   □ 其他(        )

	
	培养人员在项目或课题中所承提的主要工作和主要贡献（200字以内）：
本人为课题理论和应用研究主负责人，主要完成材料成形工艺优化及金相分析。

本人主要工作：项目负责人，铝线气孔原因分析及控制。

主要贡献：解决了铝线气孔问题，提高了产品质量。

	项目3
	项目类别
	企业自选项目
	项目编号
	1140957C1401
	起始年度
	2014

	
	下达部门
	丽水市海卓科技有限公司
	项目经费
	   400万元
	终止年度
	2016

	
	项目或课题名称
	管材柔性内高压成形关键技术开发及产业化

	
	责任承担
	■  课题负责 □ 独立承担 □ 主要承担  □ 一般参加，排名：   (排序)/   （总人数）

	
	项目性质
	□ 基础研究     ■  应用基础研究       □ 应用研究

	
	项目或课题评价
（未通过验收或鉴定项目不需填写）
	□ 国际先进水平   □ 国内先进水平

□ 填补国内空白   □ 其他(        )

	
	培养人员在项目或课题中所承提的主要工作和主要贡献（200字以内）：
本人为课题理论和应用研究主负责人，主要完成柔性内高压成形关键技术开发及产业化应用研究，完成的关键技术包括：基于补料贡献率的柔性内高压成形工艺优化系统的开发、镦胀复合内高压关键技术、内高压生产柔性生产线开发。

本人主要工作：项目负责人，主要负责柔性系统开发、装备设计。

主要贡献：国内首创镦胀复合技术，并成功用于汽车消音管产品的生产，突破了技术壁垒，实现了年产值2000万元，节省成本20%，降噪效果提升15%。培养研究生2名。

	项目4
	项目类别
	企业自选项目
	项目编号
	
	起始年度
	2012

	
	下达部门
	宁波思明汽车科技有限公司
	项目经费
	  50万元
	终止年度
	2013

	
	项目或课题名称
	变截面弯曲三通管内高压成形关键技术研究

	
	责任承担
	■  课题负责 □ 独立承担 □ 主要承担  □ 一般参加，排名：   (排序)/   （总人数）

	
	项目性质
	□ 基础研究     ■  应用基础研究       □ 应用研究

	
	项目或课题评价
（未通过验收或鉴定项目不需填写）
	□ 国际先进水平   □ 国内先进水平

□ 填补国内空白   □ 其他(        )

	
	培养人员在项目或课题中所承提的主要工作和主要贡献（200字以内）：
本人为课题理论和应用研究主负责人，主要完成Y形管内高压成形关键技术开发及产业化应用研究。
本人主要工作：项目负责人，主要负责柔性系统开发、装备设计。



	项目5
	项目类别
	企业自选项目
	项目编号
	
	起始年度
	2012

	
	下达部门
	丽水市五金有限责任公司
	项目经费
	  25万元
	终止年度
	2013

	
	项目或课题名称
	铝合金温态流变柔性内高压成形关键技术及应用

	
	责任承担
	■  课题负责 □ 独立承担 □ 主要承担  □ 一般参加，排名：   (排序)/   （总人数）

	
	项目性质
	□ 基础研究     ■  应用基础研究       □ 应用研究

	
	项目或课题评价
（未通过验收或鉴定项目不需填写）
	□ 国际先进水平   □ 国内先进水平

□ 填补国内空白   □ 其他(        )

	
	培养人员在项目或课题中所承提的主要工作和主要贡献（200字以内）：
本人为课题理论和应用研究主负责人，主要完成自行车用异形管内高压成形关键技术开发及产业化应用研究。
本人主要工作：项目负责人，主要负责项目设计、工艺开发及设备开发。



	项目6
	项目类别
	企业自选项目
	项目编号
	
	起始年度
	2014

	
	下达部门
	浙江新大塑料管件有限公司
	项目经费
	  55万元
	终止年度
	2014

	
	项目或课题名称
	PE球阀自动装配/热熔对接关键技术开发

	
	责任承担
	■  课题负责 □ 独立承担 □ 主要承担  □ 一般参加，排名：   (排序)/   （总人数）

	
	项目性质
	□ 基础研究     ■  应用基础研究       □ 应用研究

	
	项目或课题评价
（未通过验收或鉴定项目不需填写）
	□ 国际先进水平   □ 国内先进水平

□ 填补国内空白   □ 其他(        )

	
	培养人员在项目或课题中所承提的主要工作和主要贡献（200字以内）：
本人为课题理论和应用研究主负责人，主要球阀的自动化装配系统设计与装置开发。
本人主要工作：项目负责人，主要负责项目设计、工艺开发及设备开发。

实施情况：已经用于企业自动化生产，实现了机器换人。



	项目7
	项目类别
	企业自选项目
	项目编号
	
	起始年度
	2014

	
	下达部门
	浙江新大塑料管件有限公司
	项目经费
	  25万元
	终止年度
	2014

	
	项目或课题名称
	PE球阀自动装配/热熔对接关键技术开发

	
	责任承担
	■  课题负责 □ 独立承担 □ 主要承担  □ 一般参加，排名：   (排序)/   （总人数）

	
	项目性质
	□ 基础研究     ■  应用基础研究       □ 应用研究

	
	项目或课题评价
（未通过验收或鉴定项目不需填写）
	□ 国际先进水平   □ 国内先进水平

□ 填补国内空白   □ 其他(        )

	
	培养人员在项目或课题中所承提的主要工作和主要贡献（200字以内）：
本人为课题理论和应用研究主负责人，主要钢塑自装注塑工艺的工艺设计及模具开发。
本人主要工作：项目负责人，主要负责项目设计、工艺开发及设备开发。

实施情况：已经用于企业自动化生产，实现了机器换人。




注：1、项目类别：指科学基金重大项目、科学基金一般项目、重大科技专项、农业科技成果转化项目、火炬计划等，没有项目下达部门的企业自选项目请填企业自选项目。2、项目名称、项目编号、起始年度、终止年度、下达部门、项目经费、责任承担等根据下达的项目书或文件填写。
	3.2成果获奖情况简述。（如获奖项目较多可按序加页）

	序号
1
	奖励年度、名称、等级（以证书或文件为准）
	获奖项目名称（以证书或文件为准）

	
	
	

	
	获奖时所在单位全称
	

	
	授奖部门（以证书或文件为准）
	
	个人排名
	/

	
	培养人选在该科研项目中所起承担的主要工作和和主要贡献简述（200字以内）：



	序号
2
	奖励年度、名称、等级（以证书或文件为准）
	获奖项目名称（以证书或文件为准）

	
	
	

	
	获奖时所在单位全称
	

	
	授奖部门（以证书或文件为准）
	
	个人排名
	/

	
	培养人选在该科研项目中所起承担的主要工作和和主要贡献简述：（200字以内）


	序号
3
	奖励年度、名称、等级（以证书或文件为准）
	获奖项目名称（以证书或文件为准）

	
	
	

	
	获奖时所在单位全称
	

	
	授奖部门（以证书或文件为准）
	
	个人排名
	/

	
	培养人选在该科研项目中所起承担的主要工作和和主要贡献简述：（200字以内）



注：市级以上获奖，包括产品设计获奖和发明创造获奖。获奖项目名称、类别、等级、授奖单位、奖励年度、获奖人姓名、所有获奖单位全称等按获奖证书或公布文件填写。“奖励年度、名称、等级” 填写举例：2012年宁波市科技进步一等奖。
	3.3获授权的专利情况.( 如专利较多可按序加页）

	考核期内共申请发明专利 15项，获授权  5项，申请实用新型专利    项，获授权    项；申请外观专利    项，获授权    项，申请国际发明专利    项，获授权    项；或软件著作权     项。

	序号
1
	专利名称
	专利号

	
	粉末材料压制成形过程的自动生产方法及装置
	201210053033.3

	
	发明人
	刘文、张海英、马挺，马文筝、李继强、俞凯逸、颜新华、莫伟伟
	专利申请日
	2012.3.2

	
	专利权人
	浙江大学宁波理工学院
	授权公告日
	2013.7.24

	
	授权国家
	中古偶
	专利类别
	发明专利
	个人排名
	第1发明人

	
	培养人员在该专利中的所承担的主要工作和主要贡献以及该专利的实施情况简述：（200字以内）
本人为该专利的主创人，完成创新点的设计与开发，包括粉末材料压制工艺的试验与优化，自动生产方法和装置的设计。
主要贡献：提出的自动化生产方法和装置，替代了传统的人工操作模式，提高了生产效率和产品质量及稳定性。

实施情况：该设备已经应用于宁波一粉末冶金企业，实现了机器换人，提高生产效率近30%，产品成品率由90%提高到了98%，得到了客户的认可。生产成本降低20%。



	序号
2
	专利名称
	专利号

	
	薄壁胀形管表面抛光方法及装置
	201210053027.8

	
	发明人
	刘文、张海英、马挺，马文筝、李继强、俞凯逸、颜新华、莫伟伟
	专利申请日
	2012.3.2

	
	专利权人
	浙江大学宁波理工学院
	授权公告日
	2013.09.18

	
	授权国家
	中国
	专利类别
	发明专利
	个人排名
	第 1 发明人

	
	培养人员在该专利中的所承担的主要工作和主要贡献以及该专利的实施情况简述：（200字以内）
本人为该专利的主创人，完成创新点的设计与开发，包括薄壁的内高压成形管的抛光工艺开发。 
主要贡献：提出了基于低熔点合金填充的薄壁管抛光方法，并设计了全自动的生产装置，解决了该产品抛光塌陷和复杂形状无法抛光的问题。。

实施情况：该设备已经应用于宁波一排气管生产厂家，实现了机器换人，解决了传统人工抛光和废品率高的问题，提高生产效率近60%，产品成品率由60%提高到了97%，得到了客户的认可。生产成本降低30%。



	序号
3
	专利名称
	专利号

	
	薄壁狭长陶瓷管表面抛光方法及装置
	201210053029.7

	
	发明人
	刘文、陈光宇、俞凯逸、颜新华、李继强、马挺、马文筝、莫伟伟
	专利申请日
	2012.03.02

	
	专利权人
	浙江大学宁波理工学院
	授权公告日
	2013.10.16

	
	授权国家
	中国
	专利类别
	发明专利
	个人排名
	第 1 发明人

	
	培养人员在该专利中的所承担的主要工作和主要贡献以及该专利的实施情况简述：（200字以内）
本人为该专利的主创人，完成创新点的设计与开发，包括薄壁的陶瓷管研磨工艺开发。 

主要贡献：提出了基于低熔点合金填充的薄壁管抛光方法，并设计了全自动的生产装置，解决了该产品研磨易碎和复杂形状无法抛光的问题。。

实施情况：该设备已经应用于宁波一工艺品生产厂家，实现了机器换人，解决了传统人工抛光和废品率高的问题，提高生产效率近50%，产品成品率由70%提高到了95%，得到了客户的认可。生产成本降低30%。



	序号
4
	专利名称
	专利号

	
	用于制备半固态铝合金浆料的装置
	201110298045.8

	
	发明人
	刘文，张国俊，李继强，俞凯逸，贾志欣，刘立君，吴红兵，潘凌峰
	专利申请日
	2011.10.8

	
	专利权人
	浙江大学宁波理工学院
	授权公告日
	2013.12.4

	
	授权国家
	中国
	专利类别
	发明专利
	个人排名
	第 1 发明人

	
	培养人员在该专利中的所承担的主要工作和主要贡献以及该专利的实施情况简述：（200字以内）
本人为该专利的主创人，完成创新点的设计与开发。 

主要贡献：提出了一种基于椭圆旋钮管的非动力半固态浆料制备方法，主要用于半固态成形的浆料制备，该工艺简单，实施方便，且制备的浆料圆整度较高，晶粒在20~35um之间，分布均衡，浆料质量较好，利于半固态成形。
实施情况：该设备已经应用于铜铝复合板的半固态流变铸轧成形，已经开发出冶金界面结合强度的铜铝复合板。


	序号
5
	专利名称
	专利号

	
	飞边去除装置
	201210053034.8

	
	发明人
	刘文、张海英、马文筝、马挺、李继强、颜新华、俞凯逸、莫伟伟
	专利申请日
	2012.3.2

	
	专利权人
	浙江大学宁波理工学院
	授权公告日
	2013.11.13

	
	授权国家
	中国
	专利类别
	发明专利
	个人排名
	第 1 发明人

	
	培养人员在该专利中的所承担的主要工作和主要贡献以及该专利的实施情况简述：（200字以内）

本人为该专利的主创人，完成创新点的设计与开发。 

主要贡献：提出了粉末成形后产品飞边自动去除的方法和装置，解决了该产品后处理工艺中，人工去除灰尘大，污染严重，飞边去除质量不统一，产品表面不光顺的问题。。

实施情况：该设备已经应用于宁波一粉末冶金生产厂家，实现了机器换人，解决了传统人工飞边去除和废品率高的问题，提高生产效率近40%，生产成本降低30%。并极大的改善了工人的工作环境，提升了企业形象。


	序号
6
	专利名称
	专利号

	
	家庭用水回收装置及其方法
	201110269898.9

	
	发明人
	刘文、俞凯逸、于艳东、刘明亮、吴红兵、贾志欣、李继强
	专利申请日
	2011.09.07

	
	专利权人
	浙江大学宁波理工学院
	授权公告日
	2013.06.05

	
	授权国家
	中国
	专利类别
	发明专利
	个人排名
	第 1 发明人

	
	培养人员在该专利中的所承担的主要工作和主要贡献以及该专利的实施情况简述：（200字以内）

本人为该专利的主创人，完成创新点的设计与开发。 

主要贡献：提出了一种家庭用水的回收装置及其回收方法，机械式，安装方便。

实施情况：正在找投资商。


	序号
7
	专利名称
	专利号

	
	低熔点合金填充及回收装置
	201210113242.2

	
	发明人
	刘文、李继强、莫伟伟、俞凯逸、马文正、马挺
	专利申请日
	2012.04.17

	
	专利权人
	浙江大学宁波理工学院
	授权公告日
	2014.04.23

	
	授权国家
	中国
	专利类别
	发明专利
	个人排名
	第 1 发明人

	
	培养人员在该专利中的所承担的主要工作和主要贡献以及该专利的实施情况简述：（200字以内）

本人为该专利的主创人，完成创新点的设计与开发。 

主要贡献：提出了一种用于内高压成形预成型弯管的填充方法及装置。

实施情况：已经用于管材内高压成形的预成型，产品为BMW740，厂家宁波思明汽车科技有限公司。



注：专利类别分为“发明”、“实用新型”、“外观设计”、“软件著作权”。
	3.4发表的论文情况简述.(如发表论文较多，可按序加页)

	考核期内共发表论文5篇，其中CSI收录    篇； EI收录 5篇； ISTP收录     篇。

	论文

1
	论文题目
	椭圆旋扭管反复凝熔法制备半固态A356铝合金浆料研究

	
	作    者
	刘文，谢水生，贾志欣、李继强，吴红兵

	
	期刊名称
	中国有色金属学报

	
	期刊号
	10040609
	个人排名
	     1/5

	
	培养人员所承担的主要工作和贡献简述，包括：提出的学术技术思想、创造性、研究工作的参与程度、学术技术刊物中的主要引用及评价情况、期刊的影响因子等：

提出了椭圆旋扭管制备半固态浆料的方法，采用椭圆旋扭管反复凝熔法制备半固态 A356 铝合金浆料。结果表明：椭圆旋钮管反复凝熔技术具有旋扭强制对流促进初生晶核游离、自搅拌加强熔体剪切、反复凝熔促进形核的作用，可使初生α 晶核演变为球形或近球形晶粒。椭圆管长短轴比、旋扭强度以及凝熔频率对半固态浆料的微观组织有显著影响。随着长短轴比、旋扭强度和凝熔频率的增大，晶 粒细化和圆整效果显著提高；但 长短轴比过大，容 易堵塞流道；当 旋扭强度超过13.5(°)/cm 时，晶粒细化和圆整效果没有明显提高；当凝熔频率超过 40 μm −1 时，晶粒细化作用不再增强，圆整度反而降低。在椭圆长短轴比为1.8׃1、旋扭强度为13.5 (°)/cm、凝熔频率为40 μm− 1 的条件下可制得晶粒直径细小、形状圆整的半固态浆料。

（1）基于两相流理论，首次提出了铜铝复合板半固态无氧化流变轧制工艺，学理上揭示了微观组织、流变成形过程参数和界面结合强度之间的关系；

（2）研究了成形工艺参数和微观组织对界面结合强度的影响机理。提出的半固态界面冶金结合技术解决了目前异种材料复合板界面结合性能较差的关键问题，界面结合强度可达78MPa，界面导电率提高8%。
开发的半固态无氧化铜铝复合板流变轧制工艺、铜包铝技术已在丽水市五金有限公司实现了产业化。
本人为论文和研究主创人和主要撰写人。


	论文

2
	论文题目
	Optimization of Thixomolding Process for Semisolid AM50 Magnesium

Alloy by Numerical Simulation

	
	作    者
	1Wen Liu, 2Guojun Zhang, 3Kaiyi Yu , 4WenZheng Ma , 5WeiWei Mo

	
	期刊名称
	Advances in information Sciences and Service Sciences

	
	期刊号
	1976-3700
	个人排名
	      1/5

	
	培养人员所承担的主要工作和贡献简述，包括：提出的学术技术思想、创造性、研究工作的参与程度、学术技术刊物中的主要引用及评价情况、期刊的影响因子等：

To study the influence of barrel temperature, injection velocity, rotation speed and mold temperature on the quality and properties of products during molding process of thixomolding semisolid slurry, a series of thixomolding processes for semisolid AM50 products were simulated under different processing conditions. The results show that the key parameters of simulated results were influenced by the viscosity that was controlled by barrel temperature and rotation speed during preparation of semisolid slurry before injection. However, the results for different injection velocities demand on the role of shear process of injection nozzle and gate, while the mold temperature had a weak effect on the results. Through the analysis of simulated results, using the optimized parameters, the results of the numerical simulation of the filling process demonstrate that the cavity was filled smoothly and completely. The differences of the results were mainly located at the cold plug catcher of runner system, and the results were almost constants and the distributions are uniform at the shell.

Optimal conditions were: barrel temperature 600°C, rotation speed 168 m/s, injection speed 2.09 m/s,mold temperature 230°C. The use of numerical simulation technology could efficiently predict fillingdefects in semi-solid thixomolding process, optimize the forming process, and provide a reference formold designs. Microstructure evolution mechanism of AM50 was carefully analyzed.
本人为论文和研究主创人和主要撰写人。



Semi-solid Magnesium Alloy and

	Numerical Simulation Research and Its Industrial Application

	
	作    者
	Wen LIU ,Guojun Zhang, Kaiyi YU,Wenzheng Ma

	
	期刊名称
	International Journal of Digital Content Technology and its Applications

	
	期刊号
	1975-9339
	个人排名
	    1 /5

	
	培养人员所承担的主要工作和贡献简述，包括：提出的学术技术思想、创造性、研究工作的参与程度、学术技术刊物中的主要引用及评价情况、期刊的影响因子等：

[image: image1.emf]
本人为论文和研究主创人和主要撰写人。




	论文

4
	论文题目
	Influence of injection molding process parameters on sink marks of injection parts based on Moldflow

	
	作    者
	Bai Ling1,a, Zhang Haiying2, b, Liu Wen3, c

	
	期刊名称
	Applied Mechanics and Materials

	
	期刊号
	1662-7482
	个人排名
	  3/3

	
	培养人员所承担的主要工作和贡献简述，包括：提出的学术技术思想、创造性、研究工作的参与程度、学术技术刊物中的主要引用及评价情况、期刊的影响因子等：

Moldflow software was used to obtain the best gate location and count. Influence of injection molding processing parameters on sink marks of injection-piece was studied based on orthogonal test. The effects of different process parameters were analyzed and better process parameters were obtained. Results of research show that decreasing melt temperature, mold temperature, the increasing injection time and packing pressure can effectively reduce the sink marks index.
本人为通讯作者，第一作者导师。



	论文

5
	论文题目
	Study on Influence of the Load Path on Formability of Variable

cross-section Y-shaped Tube Hydroforming

	
	作    者
	Zhang Haiying1,a, Bai Ling2, b, Zhang Guojun3,4,c ,Mao Rui3,4,dLiu Wen3, e

	
	期刊名称
	Applied Mechanics and Materials

	
	期刊号
	1662-7482
	个人排名
	  3/3

	
	培养人员所承担的主要工作和贡献简述，包括：提出的学术技术思想、创造性、研究工作的参与程度、学术技术刊物中的主要引用及评价情况、期刊的影响因子等：

Based on the analysis of now available evaluation indexes to estimate the formability of Variable cross-section Y-shaped tube hydroforming, an aggregative indicator is proposed. The effect of load path on the formability of Variable cross-section Y-shaped tube is discussed by FEM simulation, and validity of the evaluation index and simulations are proved by experiment. Results show that with the broken line load path of 0-30-30-40, the value of aggregative indicator is the greatest and the formability is the best. The optional parameters are testified by experiment and the results are in agreement with the FEM simulation results。
本人为通讯作者，第一作者导师。




	3.5发表的著作情况简述。(如发表著作较多，可按序加页)

	著作

1
	著作名称
	 

	
	出版地
	
	出版年份
	 

	
	出版社
	 
	个人排名
	           /

	
	培养人员所承担的主要工作和主要贡献，包括：提出的学术技术思想、创造性、研究工作的参与程度、学术技术刊物中的主要引用及评价情况等（200字以内）：



	著作

2
	著作名称
	 

	
	出版地
	
	出版年份
	 

	
	出版社
	 
	个人排名
	           /

	
	培养人员所承担的主要工作和主要贡献，包括：提出的学术技术思想、创造性、研究工作的参与程度、学术技术刊物中的主要引用及评价情况等（200字以内）：



	著作

3
	著作名称
	 

	
	出版地
	
	出版年份
	 

	
	出版社
	 
	个人排名
	           /

	
	培养人员所承担的主要工作和主要贡献，包括：提出的学术技术思想、创造性、研究工作的参与程度、学术技术刊物中的主要引用及评价情况等（200字以内）：




	3.6学术技术组织现任(兼)职情况 （宁波市级及以上）

	序号
	学术组织名称
	级别
	任职
	任职起止之间

	1
	中国工程学会铸造分会
	国家级
	会员
	2012.1~

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	

	注：“级别”指：“国际级”、“国家级”、“省级”、“市级”；“任职”指：在学术组织中担任的职务，如无职务填“会员”。

	3.7 学术交流及研修培训情况（宁波市级以上）

	序号
	学术交流或研修培训活动名称
	主办单位
	级别
	时间
	参与情况

	1
	“汽车零件内高压成形技术”培训与研讨会
	中国汽车工程学会
	国家级
	2013.5.21-23
	受邀作交流报告

	2
	2013 International Conference on Manufacturing Science and Materials Science 
发表论文

Study on Influence of the Load Path on Formability of Variable

cross-section Y-shaped Tube Hydroforming
	香港信息技术与工业工程研究中心
	国际级
	2013.8.9
	受邀作交流报告

	3
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	

	注：“级别”指：“国际级”、“国家级”、“省级”、“市级”；“参与情况”可填：作为召集人（主持人或会议主席）、受邀作交流报告、参会等。

	3.8入选各级人才工程（人才计划）、创新团队等情况

	序号
	入选工程（计划）名称
	审批单位
	入选时间
	备注

	1
	绿谷精英和创业创新团队引领计划
	丽水市人事局
	2013.12
	带头人

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	

	注：“入选工程（计划）名称”可填：省151人才工程等各级政府人才工程或各级行业部门的人才培养工程（计划）或省（市）级创新团队、重点学科、重点实验室等，“备注”栏分别对应填写入选人才工程的具体层次或在入选团队（学科）中的排名情况。


	3.9取得的主要荣誉称号（含政府及其部门和非政府组织授予的专业领域和非专业领域的各级荣誉以及专业领域的集体荣誉）

	序号
	荣誉名称
	授予单位
	授予时间
	备注

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	

	注： “备注”栏填写：个人专业荣誉、个人非专业荣誉、集体专业荣誉、具体非专业荣誉


	3.10成果效益情况（考核期内取得成果及成果转化所产生的经济效益，需提供相关佐证材料）

	序号
	成果名称
	实施单位或转化单位
	新增销售（万元）
	节约成本（万元）

	1
	柔性内高压成形技术及产业化
	丽水市海卓科技有限公司
	订单年产值3000
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	

	
	合 计
	
	


	3.11 其他重要补充材料简述：

	


四、考核期内资助经费的使用情况

	考核期内获市级资助   万元，获区（县）或市级主管部门资助    万元；单位资助   万元；

已使用     万元，结余     万元。
使用情况如下：

	序号
	经费用途
	使用金额
	使用时间

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	4
	
	
	

	5
	
	
	

	6
	
	
	

	7
	
	
	

	8
	
	
	

	9
	
	
	

	10
	
	
	


材料真实性承诺：

本人保证以上所填内容属实。         签名：

年    月     日
五、所在单位培养举措及考核意见
	5.1 培养人员所在单位培养举措概述                                            

	

	5.2所在单位对培养人员的考核意见

	（盖章）

                                                      年     月     日


六、县（市）、区人力社保局或市主管部门培养举措及考核意见

	6.1 所在地或市级主管部门培养举措概述                                            

	

	6.2量化打分及考核意见

	考核内容
	承担项目
	成果获奖
	专利授权
	成果转化效益
	论文论著
	学术任职
	交流培训
	入选人才工程
	个人荣誉
	培养举措经费
	总分

	得分
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	考核意见：
（盖章）

                                                       年     月     日


1

